Niebuhr Gears A/S

Kapacitet

2018

Bearbetningsdimensioner Maskinpark
Bearbetningsmatris Bearbetningsprocesser Kuggskarningsbredd Diameter Langd Maskiner
(mm) (mm) (mm) (antal) Varumarken
Fran Till Fré Till Fran Till Fran | Till CNC Konv
Valsfrasning 0,5 50 0 1.500 10 5.000 10 2 Gleason, Liebherr, Modul, Hofler
Invindig kuggskérning — fréasning 5,0 30 0 1.500 500 6.000 3 Gleason, Liebherr, Modul
N . Hyvling (invandig kuggskarning/kuggskarning mot brost) 1,0 8 0 300 25 1.300 2 2 Gleason, TOS
Cylindriska kugghjul |, o hiulsslipning profilslipning 1,0 16 0 500 30 800 2 Gleason
Kugghjulsslipning valsfrasning 0,5 7 0 300 10 330 1 Burri Reishauer
Skalfrésning 1,0 12 10 5.000 4 4 Gleason
Koniska & Rakskurna kuggar 1,0 10 10 550 6 1 Klingelnberg, Modul Serwema
skruvlinjeformade |Spiralkuggfrasning 1,0 7 10 540 1 4 Klingelnberg Palloid
kugghjul Finslipning 1,0 10 10 550 1 Klingelnberg
Snéckfrasning 1,0 10 10 250 30 500 2 1 Gleason
Snéackskruvar & Snéckskalsfrasning 1,0 8 10 250 30 500 2 Gleason
snéckhjul Snéckslipning 1,0 10 10 250 30 500 1 Klingelnberg
Snéckhjulsfrasning 1,0 20 10 5.000 8 2 Gleason, Hofler
Kilspar & Brotsshning _ . . 0,5 3,0 10 150 5 100 2 Rz?usch, Stenhoj
splines K!Isp?rsdragnlpg (genomgaﬂende hal) B=3 B=50 5 400 1 Gierth
Kilsparsurtagning (bottenhal) B=5 B=20 5 250 1 Perini
Svarvning & Svarvning/frasning/borrning 10 650 10 1.000 15 4 Okuma, DMG, Monforts, Fadal
frasning Karusellsvarvning/frasning/borrning 300 5.000 10 1.000 6 Pietro Carnaghi, Honor, Sedin, Shenyang, DMG
Rundslipning 10 300 10 1.000 3 1 Studer, Kellenberger, Tachella, TOS
Slipning Halslipning 10 300 10 1.000 2 Emag, Studer
Planslipning 10 500 5 1.000 2 Jakobsen
. Tillsatshdrdning 10 1.000 5 1.200 2 IVA
v;t;f:s:r?a:::ﬁifg Induktionshardning 10 7.000 5 1.000 4 EMA
Metallisering (zink-aluminium) 10 5.000 10 3.500 1
Kugghjulsmétning 0,5 40 10 5.000 1 1.000 3 Gleason, Zeiss, Romer
Matteknik 3D-maétning 10 5.000 1 1.000 3 Zeiss, Romer, Etalon
2D-métning 0 1.250 1 3.000 1 Trimos
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